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Lista Kontrolna ESTA
System zarządzania jakością w zakresie zaprawiania nasion i produktu końcowego

Tytuł Wersja Euroseeds Nr  Data

Lista kontrolna 9  
20.0052 

27. luty 2020
Celem niniejszej normy ESTA jest dostarczenie systemu zarządzania jakością celem zapewnienia, iż zaprawianie nasion oraz produkty tego procesu będą spełniać wymogi określone przez ustawodawców i branżę.
Niniejsza lista kontrolna, opracowana przez Euroseeds, stanowi wzorcowy zbiór wymogów dla audytorów w celu dostarczenia im wytycznych przy audytowaniu przedmiotowych instalacji w odniesieniu do normy ESTA. Organy certyfikujące zobowiązane są do zapewnienia, iż wszelkie punkty zawarte w niniejszej liście kontrolnej ESTA zostaną odpowiednio uwzględnione.
Stosowanie jej ma na celu ograniczenie rozbieżności pomiędzy pracą audytorów i organów certyfikujących.
Obowiązująca norma
Audyty powinny być prowadzone zgodnie z normą
ESTA STANDARD w wersji 2.5 z dnia 27. Lutego 2020 wydaną przez Euroseeds
Organ certyfikujący i audytorzy
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Firma
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Zakres certyfikacji:
Objęte zakresem gatunki muszą być tu wskazane przy użyciu ich nazwy powszechnej (przykładowo: "soja" lub "słonecznik")
lub naukowej (na przykład: "Brassica spp.")
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Data/czas trwania audytu:
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Lista kontrolna ESTA
System zarządzania jakością w zakresie zaprawiania nasion i produktu końcowego
Nazwa organu certyfikującego: ………………………………………………………………………………………


Nazwa audytora: ……………………………………………………………………………………………………….


Nazwa drugiego audytora (jeśli dotyczy):  ………………………………………………………………………….





Nazwa firmy: ………………………………………………………………………………………………………………………………………………..�Nazwisko osoby w firmie odpowiedzialnej za wdrożenie normy ESTA: ………………………………………………………………………………..�Nazwa audytowanego zakładu zaprawiania roślin: ……………………………………………………………………………………………………….�Adres audytowanego zakładu zaprawiania roślin:  ……………………………………………………………………………………………………….





Data bieżącego audytu: …………………………………………………………………………………………………..


Data poprzedniego audytu: ……………………………………………………………………………………………...


Godzina rozpoczęcia / zakończenia audytu:  ………………………………………………………………………….








��
�
Celem niniejszej normy ESTA jest dostarczenie systemu zarządzania jakością celem zapewnienia, iż zaprawianie nasion oraz produkty tego procesu będą spełniać wymogi określone przez ustawodawców i branżę.


Niniejsza lista kontrolna, opracowana przez Euroseeds, stanowi wzorcowy zbiór wymogów dla audytorów w celu dostarczenia im wytycznych przy audytowaniu przedmiotowych instalacji w odniesieniu do normy ESTA. Organy certyfikujące zobowiązane są do zapewnienia, iż wszelkie punkty zawarte w niniejszej liście kontrolnej ESTA zostaną odpowiednio uwzględnione.





Stosowanie jej ma na celu ograniczenie rozbieżności pomiędzy pracą audytorów i organów certyfikujących.�
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Opis procesu i analiza ryzyka�
�
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�



Opis procesu�



Rozdział 6�
W celu osiągnięcia odpowiedniej kontroli procesu konieczne jest opisanie procesów i ich zależności.�
Uwaga: Punkt ten może być objęty certyfikacją ISO 9001: 2008, (punkt 4.1) / ISO 9001:2015 (punkt 4.4)�
�
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Analiza ryzyka i przegląd analizy ryzyka�















Rozdział 6�









Firmy muszą prowadzić analizę ryzyka swych procesów objętych zakresem ESTA. Konieczne jest odpowiednie zareagowanie na ryzyka, które mogłyby potencjalnie prowadzić do niezgodności produktu, incydentów i/lub szkód środowiskowych spowodowanych przez procesy objęte zakresem ESTA. Konieczne jest zwrócenie uwagi na sprzęgi (interfejsy) z innymi częściami łańcucha zaprawiania nasion. Analiza ryzyka powinna być poddawana okresowemu przeglądowi w ramach systemu nieustannego udoskonalania; dostępny powinien być aktualny lub zaktualizowany plan działania.�



Konieczne jest sprawdzenie przynajmniej następujących kwestii pod kątem potencjalnych czynników ryzyka:





identyfikowalność


czystość nasion


aspiracja


stałe i zatwierdzone receptury


dokładność pomiarów (nasiona i produkty fitofarmaceutyczne)


dokładność dozowania (nasiona i produkty fitofarmaceutyczne)


odpowiednie metody pobierania prób


odpowiednie metody analizy


bezpieczeństwo pracowników (np. kontakt z produktami fitofarmaceutycznymi lub pełnym środkiem aplikowanym)


bezpieczeństwo środowiskowe (możliwości: rozlania, wycieku, utylizacji)


 udokumentowane szkolenia i kompetencje pracowników


relacje z innymi częściami łańcucha zaprawiania nasion


zwroty i niewykorzystane nasiona (nasiona nie sprzedane w poprzednim sezonie, lub zwrócone przez klienta)�
�
�
�
�
�
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Określenie pomiarów�












Rozdział 6�












Konieczne jest zdefiniowanie pomiarów w celu zapewnienia jakości procesów i produktów. (na etapie przetwarzania)�



Konieczne jest określenie specyficznych parametrów dotyczących pomiarów, w tym wartości referencyjnych. Zdefiniowane pomiary muszą odzwierciedlać procesy określone w kryteriach nr 11, a także kryteriach nr 15, 18, 19, 20, 21 i 27. Pomiary muszą obejmować przynajmniej krytyczne parametry procesu (patrz również kryteria nr 7). Pomiary mogą być związane przygotowaniem zawiesiny do zaprawiania (ilości poszczególnych składników); konieczne jest wówczas zapewnienie możliwości wyliczenia ilości produktów fitofarmaceutycznych oraz substancji aktywnych aplikowanych na nasiona. Istotnymi przedmiotami pomiaru mogą być również inne parametry procesowe, takie jak temperatura i czas suszenia (w przypadku suszenia nasion), lub temperatura i wilgotność względna składowania. Przy ustalaniu parametrów koniecznych pomocna może okazać się analiza ryzyka.�
�
�
�
�
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Celem niniejszej normy ESTA jest dostarczenie systemu zarządzania jakością celem zapewnienia, iż zaprawianie nasion oraz produkty tego procesu będą spełniać wymogi określone przez ustawodawców i branżę.


Niniejsza lista kontrolna, opracowana przez Euroseeds, stanowi wzorcowy zbiór wymogów dla audytorów w celu dostarczenia im wytycznych przy audytowaniu przedmiotowych instalacji w odniesieniu do normy ESTA. Organy certyfikujące zobowiązane są do zapewnienia, iż wszelkie punkty zawarte w niniejszej liście kontrolnej ESTA zostaną odpowiednio uwzględnione.





Stosowanie jej ma na celu ograniczenie rozbieżności pomiędzy pracą audytorów i organów certyfikujących.�
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Wymogi ogólne�
�
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Zdefiniowanie odpowiedzialności�



Rozdział 4�



Konieczne jest zdefiniowanie odpowiedzialności w firmie.�



Koniecznym jest zdefiniowane osób odpowiedzialnych przynajmniej w zakresie zakładu zaprawiania nasion oraz jego kierownictwa.�
�
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Przedstawiciel kierownictwa�






Rozdział 4�



Przedstawiciel kierownictwa powinien być odpowiedzialny za czynności konieczne do spełnienia wymogów niniejszej normy, oraz za sprawozdawanie naczelnemu kierownictwu z działania systemu zarządzania jakością, a także sprawozdawania w zakresie potencjalnych udoskonaleń.�



Kierownik ds. jakości w zakładzie zaprawiania nasion (działający na miejscu lub w obrębie firmy) jest uznawany za przedstawiciela kierownictwa.


Uwaga: Punkt ten może być objęty certyfikacją ISO 9001: 2008, (punkt 5.5.2) / ISO 9001:2015 (punkt 5.3)�
�
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Przegląd systemu zarządzania jakością�






Rozdział 4�



Konieczne jest dokonywanie przynajmniej raz w roku oceny funkcjonowania systemu zarządzania jakością. Konieczne jest sformułowanie i wykonanie czynności mających na celu udoskonalenie systemu. Ocena stanowi część systemu ciągłego udoskonalania. Konieczne jest czynne zaangażowanie kierownictwa.�



Roczna ocena funkcjonowania systemu Zarządzania Jakością, oraz czynności mające na celu poprawę systemu są obowiązkowe.


Uwaga: Punkt ten może być objęty certyfikacją ISO 9001: 2008, (punkt 5.6) / ISO 9001:2015 (punkt 9.3)�
�
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System nieustannego udoskonalania�





















Rozdział 4�












Organizacje muszą posiadać wdrożony system nieustannego udoskonalania.


System ten może obejmować:


środki pomiaru krytycznych parametrów procesowych


okresowe badania satysfakcji klientów


rejestrowanie, rozpatrywanie i rozwiązywanie reklamacji klientów


rejestrowanie, rozpatrywanie i rozwiązywanie reklamacji wewnętrznych, błędów i niezgodności


środki naprawcze i prewencyjne, wykraczające poza zakres punktów od I do IV�









Organizacje powinny ustanowić i nieustannie udoskonalać system Zarządzania Jakością w sposób spełniający wymogi niniejszej normy oraz wymogi nakładane przez ustawodawców oraz branżę. Naczelne kierownictwo musi być zaangażowane we wdrażanie oraz nieustanne udoskonalanie systemu Zarządzania Jakością. Poszczególne elementy wytycznych w zakresie nieustannego udoskonalania (punkty od I do V, z wyłączeniem IV) mogą nie być stosowane lub nie występować w ogóle, lecz proces nieustannego udoskonalania jako taki musi funkcjonować.


Konieczne jest zapewnienie obecności i stosowanie czterech kluczowych procedur związanych z nieustannym rozwojem (kontrola dokumentów i ewidencji, kontrola niezgodności, środki naprawcze i zapobiegawcze, manipulacja/przetwarzanie produktów niezgodnych).


Klientami mogą być klienci wewnętrzni lub zewnętrzni. Reklamacje wewnętrzne, błędy i niezgodności można traktować jako określenia synonimiczne.


Uwaga: Punkt ten może być objęty certyfikacją ISO 9001: 2008, (punkt 8.5.1) / ISO 9001:2015 (punkt 10.3; 10.3)�
�
�
�
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Celem niniejszej normy ESTA jest dostarczenie systemu zarządzania jakością celem zapewnienia, iż zaprawianie nasion oraz produkty tego procesu będą spełniać wymogi określone przez ustawodawców i branżę.


Niniejsza lista kontrolna, opracowana przez Euroseeds, stanowi wzorcowy zbiór wymogów dla audytorów w celu dostarczenia im wytycznych przy audytowaniu przedmiotowych instalacji w odniesieniu do normy ESTA. Organy certyfikujące zobowiązane są do zapewnienia, iż wszelkie punkty zawarte w niniejszej liście kontrolnej ESTA zostaną odpowiednio uwzględnione.





Stosowanie jej ma na celu ograniczenie rozbieżności pomiędzy pracą audytorów i organów certyfikujących.�
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Rejestrowanie, rozpatrywanie i rozwiązywanie reklamacji wewnętrznych, błędów i niezgodności�


















Rozdział 4�















Wspomniany system nieustannego rozwoju może wykorzystywać następujące dane wejściowe:


(iv) rejestrowanie, rozpatrywanie i rozwiązywanie reklamacji wewnętrznych, błędów i niezgodności�









Reklamacje wewnętrzne, błędy i niezgodności niekoniecznie muszą prowadzić do reklamacji klienckich, lecz muszą być zarejestrowane i uwzględniane w procesie nieustannego rozwoju. Przykładowo, w przypadku stwierdzenia zbyt wysokiego poziomu pyłu, powodując odrzucenie partii nasion przed przesłaniem do klienta, należy to potraktować jako niezgodność oraz podjąć środki w celu zapobiegnięcia ponownemu wystąpieniu. Jednakże, błędy mogą być różnorakie - również związane z nieprawidłowym zmieszaniem substancji chemicznych, rozlaniem materiałów, błędami w oznakowaniu, i tym podobne.


Kryterium to musi zostać spełnione nawet w przypadku, gdy niezgodność jest wyłącznie potencjalna.


Uwaga: Punkt ten może być objęty certyfikacją ISO 9001: 2008, (punkt 8.5.1) / ISO 9001: 2015 (punkt 10.1; 10.3)�
�
�
�
�
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Kontrola dokumentów�



Rozdział 4�
Dokumenty wymagane tą normą powinny podlegać kontroli. Oznacza to udostępniane zatwierdzonych wersji właściwym użytkownikom.�
Uwaga: Punkt ten może być objęty certyfikacją ISO 9001: 2008, (punkty 4.2.3 i 4.2.4) / ISO 9001:2015 (punkty 7.5; 8.5.6)�
�
�
�
�
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Ewidencja do celów identyfikowalności�



Rozdział 4�
Firmy muszą prowadzić ewidencję, pozwalającą im na pełne śledzenie i identyfikowalność wszelkich produktów przychodzących, składowanych i wychodzących.�



Pod pojęciem "produkty" rozumie się chemikalia do zaprawiania nasion, nasiona i zaprawione nasiona.�
�
�
�
�
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Proces wycofywania produktów niezgodnych z rynku, przetwarzania ich, lub manipulowania nimi�









Rozdział 4�






Firmy muszą posiadać wdrożony proces wycofywania produktów niezgodnych z rynku. Organizacje powinny posiadać wdrożony proces utylizacji/przetwarzania produktów niezgodnych.�



Produktem niezgodnym jest produkt (substancja chemiczna, nasiona i nasiona zaprawione), który nie spełnia wymogów prawnych lub klijenta, w tym - w przypadku nasion zaprawionych - wymogów dotyczących poziomu pyłów (tabela referencyjnych wartości pyłów). Firmy powinny dysponować odpowiednimi dokumentami w celu wykazania zgodności produktów, w tym pozyskać odpowiednie dokumenty od dostawców. Uwaga: Punkt ten może być objęty certyfikacją ISO 9001: 2008, (punkt 8.3) / ISO 9001:2015 (punkt 8.7, 10.1, 10.2)�
�
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Celem niniejszej normy ESTA jest dostarczenie systemu zarządzania jakością celem zapewnienia, iż zaprawianie nasion oraz produkty tego procesu będą spełniać wymogi określone przez ustawodawców i branżę.


Niniejsza lista kontrolna, opracowana przez Euroseeds, stanowi wzorcowy zbiór wymogów dla audytorów w celu dostarczenia im wytycznych przy audytowaniu przedmiotowych instalacji w odniesieniu do normy ESTA. Organy certyfikujące zobowiązane są do zapewnienia, iż wszelkie punkty zawarte w niniejszej liście kontrolnej ESTA zostaną odpowiednio uwzględnione.





Stosowanie jej ma na celu ograniczenie rozbieżności pomiędzy pracą audytorów i organów certyfikujących. certyfikujących.�
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Potwierdzone kompetencje personelu�
�
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Szkolenie pracowników�









Rozdział 7�









Pracownicy muszą być odpowiednio przeszkoleni w zakresie wykonywanych zadań, rozpoznawania niezgodności oraz bezpiecznej pracy�



Szkolenie może składać się z połączenia formalnej edukacji (szkoła/uczelnia), kursów technicznych (wewnętrzne lub zewnętrzne), szkoleń praktycznych oraz doszkalających. W przypadku niektórych zadań mogą obowiązywać określone wymogi prawne, które muszą zostać spełnione (przykładowo: kierowanie wózkami widłowymi lub praca z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi).


Uwaga: Punkt ten może być objęty certyfikacją ISO 9001: 2008, (punkt 6.2.2) / ISO 9001:2015 (punkt 7.1.2, 7.2, 7.3)�
�
�
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Ewidencja kompetencji�









Rozdział 7�






Organizacja musi prowadzić ewidencję w celu wykazania, iż poszczególni pracownicy (w tym personel tymczasowy) dysponują (aktualnym) wymaganym poziomem kompetencji. Firma nadzoruje terminowe uczęszczanie pracowników w kursach doszkalających, oraz podjąć odpowiednie działania w celu zapewnienia aktualności niezbędnych dyplomów lub certyfikatów.�






W celu zapewnienia, iż poszczególni pracownicy dysponują aktualnymi kompetencjami, zdecydowanie zaleca się okresowe prowadzenie właściwych szkoleń wstępnych i doszkalających dla całego personelu (w tym personelu tymczasowego).


Brak monitorowania nie jest niezgodnością


 Uwaga: Punkt ten może być objęty certyfikacją ISO 9001: 2008, (punkt 6.2.2) / ISO 9001:2015 (punkt 7.1.2, 7.2, 7.3)�
�
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Dostateczna wiedza w zakresie rozpoznanych czynników ryzyka�









Rozdział 7�



Cały personel, w tym personel tymczasowy (sezonowy), wykazują dostateczną wiedzę w zakresie rozpoznanego ryzyka  związanego z właściwym im obszarem odpowiedzialności, oraz czynnie i konsekwentnie wdraża dobre praktyki i zachowania w swej pracy.�



Od personelu wymaga się zrozumienia sposobu, w jaki powinien on pracować z produktami ochrony roślin, wiedzy o stosowaniu wyposażenia ochrony osobistej, świadomości o należytym zachowaniu w przypadku bezpośredniego narażenia na diałanie środka fitofarmaceutycznego, oraz jak działać w przypadku wycieków.


Uwaga: Punkt ten może być objęty certyfikacją ISO 9001: 2008, (punkt 6.2.2) / ISO 9001:2015 (punkt 7.1.2, 7.2, 7.3)�
�
�
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Celem niniejszej normy ESTA jest dostarczenie systemu zarządzania jakością celem zapewnienia, iż zaprawianie nasion oraz produkty tego procesu będą spełniać wymogi określone przez ustawodawców i branżę.


Niniejsza lista kontrolna, opracowana przez Euroseeds, stanowi wzorcowy zbiór wymogów dla audytorów w celu dostarczenia im wytycznych przy audytowaniu przedmiotowych instalacji w odniesieniu do normy ESTA. Organy certyfikujące zobowiązane są do zapewnienia, iż wszelkie punkty zawarte w niniejszej liście kontrolnej ESTA zostaną odpowiednio uwzględnione.





Stosowanie jej ma na celu ograniczenie rozbieżności pomiędzy pracą audytorów i organów certyfikujących.�
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Określone wymagania dotyczące nasion / zakładów obróbczych�
�
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Udowodniona stabilność/niezawodność receptur stosowanych do przygotowywania zaprawy�












Rozdział 8�









Receptury stosowane do przygotowywania zaprawy muszą posiadać udowodnioną stabilność/niezawodność.�






Proces zaprawiania musi obejmować zatwierdzenie receptury przez kompetentną i odpowiedzialną osobę. W odniesieniu do parametrów uwolnienia właściwych dla receptury muszą być uwzględnione następujące kryteria:


Dostosowanie formulacji pod względem ilości dodatków oraz zmiennych warunków pracy (zmienna waga tysiąca nasion, itp.).�
�
�
�
�
�
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Dostępność dokumentacji o produktach zaprawowych�









Rozdział 8�






W zakładzie konieczne jest przechowywanie kart materiałowych (MSDS) oraz innej dokumentacji dotyczącej prawidłowego i bezpiecznego użytkowania (oraz ewentualnej utylizacji) produktów do zaprawiania nasion.�



Karty materiałowe muszą być dostępne w miejscu pracy w aktualnej wersji. W przypadku stosowania dodatków lub substancji pomocniczych, stosowanie takich substancji wymaga pełnego udokumentowania. Konieczna jest dostępność do informacji o okresie przydatności do użycia i warunkach przechowywania. Istotnymi mogą być również informacje o postępowaniu w przypadku rozlania oraz w przypadku kontaktu człowieka z produktem fitofarmaceutycznym.�
�
�
�
�
�
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Ewidencja w zakresie stosowanych ilości materiałów zaprawowych�









Rozdział 8�






Konieczne jest przechowywanie ewidencji wskazującej na ilość zastosowanej zaprawy w danej partii nasion.�






Wymóg ten oznacza konieczność znajomości masy lub objętości nanoszonej zaprawy stosowanej dla danej ilości ziaren dla poszczególnych partii, gdyż pozwala to na obliczeniowe potwierdzenie użytej ilości.


Patrz kryteria nr 3�
�
�
�
�
�
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Udowodniona stabilność/powtarzalność procesu obrabiania nasion�












Rozdział 8�












Proces zaprawiania nasion musi posiadać udowodnioną stabilność/powtarzalność�



W celu wykazania stabilności receptury i procesu zaprawiania konieczna jest dostępność do dokumentacji z zaprawiania próbnego i komercyjnego. Dla każdego zaprawienia konieczne jest posiadanie zlecenia jego wykonania. Zlecenie to musi zawierać, lub stanowić odniesienie do następujących informacji: gatunek, odmiana, numer partii oraz waga tysiąca nasion, receptura zaprawiania, w tym dozowanie, nazwa komercyjna i substancja aktywna produktów fitofarmaceutycznych


Parametry wprowadzenia do obrotu są oceniane przy uwzględnieniu maksymalnej ilości substancji aktywnej homologowanej dla danego wskazania.


Wartość pyłu definiuje się jako kryterium wprowadzenia na rynek. Parametry wprowadzenia na rynek dotyczą również nasion przetwarzanych.�
�
�
�
�
�
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Monitorowanie procesu zaprawiania nasion�






Rozdział 8�



Proces zaprawiania nasion musi być monitorowany, na przykład w drodze kontroli wizualnej partii przed i po zaprawieniu.�



Przy monitorowaniu musi być uwzględniony plan kontrolny, zgodnie z definicją zawartą w kryteriach nr 27, oraz ewidencja w zakresie stosowanych ilości zaprawy (patrz kryteria nr 3). Cały proces zaprawiania musi być monitorowany w drodze protokołu zaprawiania.�
�
�
�
�
�









��
�
Celem niniejszej normy ESTA jest dostarczenie systemu zarządzania jakością celem zapewnienia, iż zaprawianie nasion oraz produkty tego procesu będą spełniać wymogi określone przez ustawodawców i branżę.


Niniejsza lista kontrolna, opracowana przez Euroseeds, stanowi wzorcowy zbiór wymogów dla audytorów w celu dostarczenia im wytycznych przy audytowaniu przedmiotowych instalacji w odniesieniu do normy ESTA. Organy certyfikujące zobowiązane są do zapewnienia, iż wszelkie punkty zawarte w niniejszej liście kontrolnej ESTA zostaną odpowiednio uwzględnione.





Stosowanie jej ma na celu ograniczenie rozbieżności pomiędzy pracą audytorów i organów certyfikujących.�
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Kryteria specyficzne dla nasion�



Rozdział 8�
Nasiona do zaprawienia muszą spełniać specyficzne dla danej uprawy kryteria dotyczące wilgoci i czystości (poziomy pyłu, obecność uszkodzonych/przerwanych nasion i innych materiałów, takich jak plewy, inne nasiona, sklerota, materiał bezwładny).�



Kryteria specyficzne dla danej uprawy definiowane są przez firmę. Kontrola jakości produktów wejściowych stanowi jedno z głównych zagadnień kontroli jakości.�
�
�
�
�
�
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�
Udowodniona stabilność/niezawodność wyposażenia do zaprawiania nasion�



Rozdział 8�



Wyposażenie do zaprawiania nasion musi cechować udowodniona stabilność/niezawodność�



Wszelkie stosowane wyposażenie musi być odpowiednie do zamierzonego przeznaczenia. Wyposażenie musi być regularnie kalibrowane i konserwowane.�
�
�
�
�
�
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Systemy wentylacji�






Rozdział 8�






W procesie zaprawiania nasion konieczne jest stosowanie systemu odsysania pyłów, do etapu ich pakowania.�



Oczyszczenie nasion jest najistotniejszym krokiem wstępnym zapewniającym uzyskanie wysokiej jakości produktu. W celu możliwie dalekiego zredukowania pyłów, konieczne jest zainstalowanie systemu odsysania przed i za urządzeniem zaprawiającym. Jest to niezbędne dla uzyskania materiału o niskich poziomach pyłów.�
�
�
�
�
�
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Proces utylizacji odpadów�






Rozdział 8�



Firmy muszą posiadać wdrożony system, oraz odpowiednie środki w zakresie  utylizacji odpadów w sposób spełniający wymogi prawne. Musi być to realizowane w zgodzie z Dobrymi Praktykami Rolniczymi (GAP), oraz w zgodzie z oczekiwaniami w zakresie zrównoważonego rozwoju.�






Konieczne jest dysponowanie stosowną dokumentacją w celu weryfikacji prawidłowości utylizacji.�
�
�
�
�
�
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Etykietowanie zaprawionych nasion�






Rozdział 8�






Zaprawione nasiona muszą być etykietowane zgodnie z wymogami etykietowania i przepisami odnośnie rejestracji produktów fitofarmaceutycznych.�






Zaleca się ponadto etykietowanie zgodnie z normami branżowymi; patrz� HYPERLINK "http://www.euroseeds.org/codes/esta-european-seed-treatment-assurance" \h � http://www.euroseeds.org/codes/esta-european-seed-treatment-assurance.��
�
�
�
�
�
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Informacje o ochodzeniu się  zaprawionymi nasionami�






Rozdział 8�
Zaprawione nasiona są wrażliwe na czynniki środowiskowe. W związku z tym, firmy transportowe muszą być uświadomione o konieczności zachowania najwyższej ostrożności w transporcie. Zaprawione nasiona wymagają zachowania ostrożności do momentu prawidłowego ich zasiania. Rolnicy muszą być poinformowani o istotności prawidłowego obchodzenia się z materiałem.�






Odpowiednie informacje w tym zakresie mogą być naniesione na etykiecie, lub na odrębnej ulotce.�
�
�
�
�
�
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Próbki referencyjne�



Rozdział 8�
Powinny być pobrane i bezpiecznie przechowywane próbki referencyjne dla poszczególnych partii zaprawionych nasion. Konieczne jest zdefiniowanie wielkości próbek, warunków przechowywania oraz minimalnych okresów przechowywania.�
Jeśli dotyczy, pobrane próbki powinny być odpowiednio podzielone (próbki referencyjne, próbki do oficjalnej certyfikacji, próbki dla klientów). Poszczególne próbki powinny być odpowiedniej wielkości (0,5 kg lub więcej w przypadku próby Heubacha). Próbki powinny być przechowywane przez okres przynajmniej 12 miesięcy.�
�
�
�
�
�
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Plan kontroli�









Rozdział 8�



Próbki powinny być poddawane testom przynajmniej w zakresie poziomów pyłów przy pomocy standardowej próby Heubacha, zgodnie z ustalonym planem.�
Plan kontroli musi wskazywać wszystkie punkty pomiarowe, ze wskazaniem zdefiniowanych częstotliwości, metod, wartości referencyjnych i progów tolerancji (jeśli dotyczy). Patrz również kryteria nr 11. Plan kontrolny powinien umożliwiać odpowiednie monitorowanie (patrz kryteria nr 19). Zaleca się ponadto uwzględnienie w planie kontrolnym kontroli wizualnej partii nasion (zarówno surowiec, jak i zaprawione nasiona).  �
�
�
�
�
�
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Celem niniejszej normy ESTA jest dostarczenie systemu zarządzania jakością celem zapewnienia, iż zaprawianie nasion oraz produkty tego procesu będą spełniać wymogi określone przez ustawodawców i branżę.


Niniejsza lista kontrolna, opracowana przez Euroseeds, stanowi wzorcowy zbiór wymogów dla audytorów w celu dostarczenia im wytycznych przy audytowaniu przedmiotowych instalacji w odniesieniu do normy ESTA. Organy certyfikujące zobowiązane są do zapewnienia, iż wszelkie punkty zawarte w niniejszej liście kontrolnej ESTA zostaną odpowiednio uwzględnione.





Stosowanie jej ma na celu ograniczenie rozbieżności pomiędzy pracą audytorów i organów certyfikujących.�
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Normy techniczne w zakresie zaprawiania nasion i produktu końcowego�
�
�
�
�
�
�
Zaleca się dodatkowe próby obciążeniowe. Nasiona peletowane powinny być sprawdzane pod kątem poziomu pyłów przynajmniej raz na dwa tygodnie, a reszta nasion powinna być testowana przynajmniej raz na tydzień.�
�
�
�
�
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        Referencyjna laboratoryjna metoda testowa�












Rozdział 9�



Precyzyjność, powtarzalność, dokładność, solidność i ogólna niezawodność metod referencyjnych musi być zapewniona ponad wątpliwość. Prowadzenie prób poziomu pyłów przez laboratoria wymaga monitorowania skuteczności prac danego laboratorium. Należy to zapewniać poprzez sukcesywne uczestnictwo w odpowiednich próbach pierścieniowych organizowanych przez laboratorium akredytowane przez krajowy organ akredytacyjny w zakresie analizy pyłowej Heubacha, zgodnie z metodą referencyjną Euroseeds, lub w drodze certyfikacji dla prób Heubacha nadawanej przez niezależny organ certyfikujący.�
�
�
�
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�
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Celem niniejszej normy ESTA jest dostarczenie systemu zarządzania jakością celem zapewnienia, iż zaprawianie nasion oraz produkty tego procesu będą spełniać wymogi określone przez ustawodawców i branżę.


Niniejsza lista kontrolna, opracowana przez Euroseeds, stanowi wzorcowy zbiór wymogów dla audytorów w celu dostarczenia im wytycznych przy audytowaniu przedmiotowych instalacji w odniesieniu do normy ESTA. Organy certyfikujące zobowiązane są do zapewnienia, iż wszelkie punkty zawarte w niniejszej liście kontrolnej ESTA zostaną odpowiednio uwzględnione.





Stosowanie jej ma na celu ograniczenie rozbieżności pomiędzy pracą audytorów i organów certyfikujących.�
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Łączna ilość zgodności, niezgodności lub pozycji niesprawdzonych�
�
�
�
�
�



Podsumowanie i propozycja odnośnie certyfikacji ESTA: �
�
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